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	本文件规定了商用车发动机胀断连杆毛坯的技术要求、试验方法、检验规则、判定与复检、标识、包装、运输和贮存等。
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	连杆材料应按GB/T 10561-2005中A法,进行非金属夹杂物检验，同时必需满足如下规定：
	4.5超声波检验
	4.6  尺寸、外形、重量
	4.7 其它
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	连杆毛坯技术条件
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	金相组织要求
	连杆毛坯的基体组织应为均匀的珠光体和少量铁素体，晶粒度按GB/T 6394评级，金相组织、奥氏体晶粒度和铁素体含量要求见表3，金相级别图谱参照T/CCMI 13.1附录A。
	表3  金相组织

	表面脱碳
	连杆毛坯表面应不应有完全脱碳，部分脱碳层深度应不大于0.2mm。
	连杆毛坯的修复
	连杆毛坯的力学性能
	连杆毛坯锻件的力学性能按产品图样要求。其不同材料力学性能见表4。
	连杆毛坯锻件的硬度按产品图样要求连杆毛坯的硬度要求应符合表5的规定，同一连杆硬度差不大于35HB。

	表面喷丸处理
	连杆毛坯应进行表面强化处理；推荐采用符合JB/T 8354标准要求的钢丝丸或YB/T 5149标准要求的铸钢丸，其直径宜在0.8mm～1.2mm范围内选择；丸粒硬度应在HRC40～HRC48范围内选择。
	连杆毛坯抛丸后表面覆盖率应达到200%；应使锻件表面达到350MPa以上的表面残余压应力（纵向）或标准弧高度试片 Almen不小于0.3mm。

	连杆毛坯表面状态
	连杆毛坯锻件表面应光洁,不加工表面不应有裂纹、折叠、折痕、结疤、氧化皮及因金属未充满锻模而产生的缺陷。杆身部位不应有切边拉伤。分模面残留飞边的高度不应大于0.8mm。除连杆杆身工字形外圆角处,连杆上允许有不多于两个,直径不大于4mm,深度不大于0.5mm的凹坑。
	连杆毛坯锻件基体内不得有折叠、裂纹、分层、夹渣等缺陷,应经磁粉探伤或其它无损探伤，磁粉探伤后应退磁。

	连杆毛坯内应力
	清洁度和禁用物质
	连杆毛坯清洁度要求由供需双方协商确定。
	连杆毛坯禁用物质需符合GB/T 30512标准要求。


	连杆毛坯试验方法
	连杆毛坯检验仪器及设备必须经过标准计量部门认可。检验人员必须经过系统培训并取得质检部门发的上岗操作证。
	连杆材料的化学分析方法按GB/T 223、GB/T 4336、GB/T 20123及GB/T 20124的规定。。
	连杆毛坯的硬度试验按GB/T 231.1规定的试验法，连杆毛坯硬度测定位置见图1,检验方法允许应用电磁等损检测方法测定, 以GB/T 231.1规定的试验方法为仲裁方法。
	连杆的金相组织在连杆小头工字形截面上检验金相组织试样推荐取样部位为连杆毛坯杆身部位（见图1金相取样位置），各种材料锻造的连杆毛坯标准金相组织图谱见附件1,晶粒度按GB/Ｔ 6394的规定评。
	力学性能检测
	力学性能检测部位
	力学性能试样

	连杆疲劳性能检测
	探伤
	连杆毛坯应按照JB/T 6721.2标准进行100%的荧光磁粉探伤。探伤后的连杆毛坯应进行退磁，退磁后连杆毛坯的剩余磁场强度应不大于2×10-4T（2Gs），也可由供需双方协商确定。

	金属流线检验
	连杆毛坯锻件的金属流线可用50%含水盐酸在50℃～80℃温度下腐蚀15min～30min后宏观观察, 需在分模线处进行整体剖切。
	表面残余压应力检验
	连杆毛坯锻件表面残余压应力检验可用X射线衍射分析方法检验也可用标准弧高度试片测试,试片测试方法如图2所示，检验方法依据JB/10174。
	锻件内应力检验的方法及限值
	将连杆锻件加工至胀断前尺寸,测量连杆大头孔内径尺寸,然后将连杆大头一侧用线切割切开，测量及切开位置如图3所示,按图2示位置测量连杆大头孔内径,切开前后大头孔的内径尺寸差应小于0.08mm。

	脱碳层检测
	脱碳层深度检测部位为连杆杆身位置。
	其他
	没有规定检验方法的项目，毛坯制造单位可根据实际情况自行选择检验方法。

	检验规则
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